
ORTHODONTISCHES HARZ
• SALZ- UND PFEFFERTECHNIK 

• EINFACHE MODELLIERUNG DANK SEINER THIXOTROPEN EIGENSCHAFT (DAS HARZ FÄLLT NICHT AB)

• DURCHSICHTIG, PORENFREI UND NICHT VERGILBEND

SELBTSPOLYMERISATIONSELBTSPOLYMERISATION / KUNSTSTOFFETECHNO SIN Tixo

TYP 1 • ISO 20795-2:2013
ADVANCED DENTAL PRODUCTS
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 TECHNO SIN Tixo
SELBSTHÄRTENDES ACRYLHARZ FÜR DIE HERSTELLUNG VON 
HERAUSNEHMBAREN ORTHODONTISCHEN APPARATUREN. 
GEEIGNET FÜR DIE SALZ- UND PFEFFERTECHNIK MIT EINEM 
BESONDERS THIXOTROPEN VERHALTEN.

Einfache Handhabung, Farbstabilität, schnelle Verarbeitung.

• Schnelle Polymerisation
• Durchsichtig
• Porenfrei
• Nicht vergilbend

TECHNO SIN Tixo kann mit herkömmlichen Methoden bearbeitet 
und gereinigt werden. Wir empfehlen die Verwendung von POLI-
R-Pasten zum Schleifen und Polieren sowie von POLI-B für 
die Endpolitur. Reparaturen können mit demselben Material 
durchgeführt werden.

EIGENSCHAFTEN

VORTEILE

ANWENDUNGSTECHNIK

ENDBEARBEITUNG UND POLIEREN

VERKAUFSFORMAT

9065-020    Pulver  	 2 x 500 g   		  1 kg 

9065-030    Pulver  	 8 x 500 g   		  4 kg

9065-M20    Kit Intro	         	            		  80 g  
	       80 g + 60 ml + Spender	                         

9066-020    Flüssigkeit   	Flasche	 500 ml 

9066-030    Flüssigkeit   	Dose      	   2000 ml
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ADVANCED DENTAL PRODUCTS

Tel. +34 972 526 169
Polígono Empordà Internacional

17469 . VILAMALLA (Girona) . Spain
protechno@protechno.com

www.protechno.com

VERWANDTE PRODUKTE

Trennlack für Acrylharz-
Gips. 

Trennlack mit 
Emulsionsöle für eine 
glatte, filmdünne 
Oberfläche.

Trenngel für 3D-modelle.

TECHNOSIL

TECHNOSIL SUPER

STRATOGEL 3D

Spezialhartgips für 
kieferorthopädische 

Modelle.

ORTOGUIX

Die Flüssigkeit mit einem Messbecher dosieren, um 
Verunreinigungen zu vermeiden.

Die Flüssigkeit (10–20 Tropfen) auf das Modell auftragen und 
gleichmäßig zu einem dünnen Film verteilen.

Das Pulver auf das feuchte Modell streuen und überschüssiges 
Pulver entfernen.

Den Vorgang schichtweise wiederholen, bis die gewünschte 
Schichtdicke erreicht ist. Zum Schluss eine Schicht Monomer 
auftragen, um die Oberflächenglätte zu verbessern. In Wasser bei 
40–45 °C unter Druck (2 bar) 8–10 Minuten aushärten lassen.


