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BESCHICHTUNG AUF POLYSILIKAT- UND
ALKOHOLBASIS, INSBESONDERE FUR KOBALT-
CHROM-GUSSTEILE AN MODELLEN.

VORTEILE

+ Aushdrtung der Modelle: 30 Minuten
« Verldsslichkeit fiir lange Produktionsldufe
- Einfache Entformung

« Perfekte Passform

GEBRAUCHSANWEISUNG

1. ZUBEREITUNG DER FLUSSIGKEIT: Mischen Sie den gesamten Inhalt der
kleinen Flasche (B) in die groRe Flasche (A). 1 Minute lang kriftig
schiitteln und die Mischung 4 Stunden lang stehen lassen; danach ist
sie gebrauchsfertig. Wird die zubereitete Flissigkeit nicht innerhalb
von 10 Tagen vollstdndig verbraucht, empfiehlt es sich, sie im
Kiihlschrank aufzubewahren, da sie sonst auskristallisieren kann.

2. PULVER UND FLUSSIGKEIT MISCHEN 15-18 ml Fliissigkeit / 100 g Pulver.

3. ARBEITSZEIT: 8-10 Minuten / 6 Minuten RAPID-Version.

4. VORBEREITUNG DER DUPLIKATE: Tragen Sie die Beschichtung mit
leichter Vibration auf und lassen Sie sie etwa 10 Minuten lang laufen.
Nach 30 Minuten kann es aus dem Gelee entfernt werden. Nach dem
Trocknen die obere Kruste abschneiden.

5.ZYLINDERFULLUNG: Bereiten Sie die Beschichtung fiir die Zylinderfiillung
etwas flissigervorals fiir Duplikate, um den Fiillvorgang zu erleichtern.
Sobald der Zylinder trocken ist, schneiden Sie die obere Kruste ab, in
der sich die iiberschiissige Fliissigkeit angesammelt hat, damit der
Zylinder beim Erhitzen nicht reift.

Aushdrtungszeit: 30-45 Minuten. Vor dem Fiillen des Zylinders wird die
Wachsmodellierung mit einer diinnen Schicht tiberstrichen oder mit
einem Wachsentfettungslack versehen.

6. AUFWARMUNG: Legen Sie den Zylinder in den kalten Ofen und halten Sie
ihn je nach GroRe des Zylinders 30-60 Minuten bei 300 °C.
€rhohen Sie die Temperatur zwischen 7 und 9 Grad pro Minute bis zu:
950 °C fiir Teilplatten / 1050 °C fiir Gesamtplatten.

30 bis 60 Minuten bei Endtemperatur halten.

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
10 (RAPID)-15 min.

Anfangsaushdrtung:

VERKAUFSFORMAT

6630-200 ALCOVEST Pulver + Flissigkeit A& B 20 kg
6630-020 Fliissigkeit  Ersatz A& B

6630-201 ALCOVEST RAPID Pulver + Fliissigkeit A& B 20 kg
6630-021 Fliissigkeit Ersatz A & B RAPID

VERWANDTE PRODUKTE
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